4. Zgodnie z informacjg zawartg w przedmiarze robodt, oktadziny z ptytek nalezy wykonaé¢ wedtug projektu
wnetrz. W zatgczonej dokumentacji brakuje wspomnianego projektu, a w pozostatych dokumentach nie ma
informacji na temat przyjetego rodzaju ptytek (brak specyfikacji). Prosimy o uzupetnienie.
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Wyktadzina scienna z PCW na petng wysoko$¢ pom. do sufitu podwieszanego
* winylowa wyktadzina scienna do: pomieszczen aseptycznych, szpitali i przemystu farmaceutycznego

*  grubosé: 1,25 mm

e szerokos¢ rolki: 1,83 m

*  ciezar catkowity: 2120 gr/m2

*  spefnia wymagania trudnopalnosci wg normy BS EN I1SO 1182:2002 EN 13501
*  Swiattoodpornosc¢: ISO 105 — BO2 Metoda 3>6

* odporna na rozwdj bakterii i grzybéw

e ilos¢ koloréw: 6

*  spawana sznurami spawalniczymi

*  klasyfikacja BRE Global Rating — najwyzsza klasa: A+

*  spetfnia wymagania dotyczgce budynkéw ekologicznych w standardzie LEED

*  produkt rekomendowany przez Stowarzyszenie Budownictwa Ekologicznego (Green Building Council)

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystgpieniem do uktadania wyktadziny Sciennej podtoze powinno by¢ oczyszczone z wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen (kurz, resztki zapraw, ttuszcze). Temperatura powietrza w pomieszczeniach przeznaczonych do
wykonywania prac monterskich powinna wynosi¢ min 202C. Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z uktadaniem
wyktadziny wszystkie powierzchnie powinny by¢ zagruntowane gruntem rozciericzonym w stosunku 1:3. Czas schniecia
zagruntowanych powierzchni wynosi od 0,5 do 24 h w zaleznosci od temperatury powietrza. Po wyschnieciu
powierzchnie nalezy sprawdzi¢, czy nie znajdujg sie na nich zanieczyszczenia zwigzane gruntem z podtozem- jezeli tak,
powierzchnie nalezy przeszlifowaé, a nastepnie odkurzy¢. Na tak przygotowanym podtozu mozna przystgpi¢ do
uktadania wykfadziny sciennej.

UKELADANIE WYKEADZINY SCIENNEJ

WSszystkie prace nalezy rozpoczg¢ od odpowiedniego rozmieszczenia powierzchni, na ktérych bedzie uktadany materiat.
Nastepnie nalezy prawidtowo oklei¢ kgtownikiem, odpowiednio przygotowanym (w zaleznosci od przeznaczenia), w tym
celu krawedzie, do ktérych ma by¢ przymocowany katownik, pokrywa sie jednolitg warstwa kleju i pozostawia na okres
10 min. Po tym czasie katownik PCW, rowniez posmarowany cienka warstwg kleju przyktada sie poczgwszy od gornej
krawedzi (w przypadku naroznikéw pionowych), po przytozeniu w/w elementu jest on podgrzewany w celu zwiekszenia
przyczepnosci i elastycznosci przyklejonego katownika, takie dziatanie jest zgodne z technologia uktadania wyktadzin
sciennych. Po oklejeniu wszystkich naroznikdw, przystepuje sie do przyklejenia wyktadziny PCW na powierzchniach
ptaskich. Powierzchnie $ciany smaruje sie cienkg warstwg kleju uzywajac do tego szpachli A3 i pozostawia na okres ok.
10 min. Po tym czasie odpowiednio przygotowany bryt wyktadziny, przykleja sie poczawszy od gérnej krawedszi,
dopasowujgc go do wczesniej wyrysowanego pionu na powierzchni uktadanej, kolejne bryty klei sie w podobny sposéb.
Czynnoscig jednoczesng jest rownomierne wygtadzanie i dociskanie wyktadziny w celu unikniecia moggacych pojawic sie
pecherzy powietrza, do tego celu nalezy uzywac narzedzi o miekkiej strukturze (korek, miekki materiat tekstylny). Kolejne
bryty wyktadziny powinny by¢ uktadane w taki sposdb, aby jedna ze stron zachodzita na drugg na odlegtos¢ min 1 cm,
co daje mozliwos¢ wyréwnania ewentualnych odchytéw od pionu poprzez proste przyciecie na faczeniu tych krawedzi.



Po ukonczeniu danej powierzchni nalezy doktadnie oczysci¢ potgczenia wyktadzin (pozostatosci kleju lub inne
zabrudzenia).

SPAWANIE WYKtADZINY SCIENNJE

Spawanie powinno sie rozpoczg¢ od gornej czesci taczen. Jednoczesnie wykonuje sie ,,pierwsze Scinanie sznura” po czym
pozostawia sie go na okres 12 h do catkowitego wystygniecia, co jest dziataniem zgodnym z technologig. Do $cinania
spawow nalezy uzywad specjalnie do tego celu przeznaczonych narzedzi. Po uptywie w/w czasu mozna przystgpi¢ do
$cinania spawdw po raz drugi i wygtadzania ewentualnych nieréwnosci miejsc wczesniej wspawanych. Po wykonaniu
w sposdb prawidtowy w/w czynnosci, prace przy uktadaniu wyktadziny $ciennej PCW mozna uwazac za zakonczone.

Zakoriczenie montazu
Usung¢ wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po 24 godzinach od zakonczenia montazu. Sptukaé czysta wodg i
odczekac do wyschniecia. Usung¢ nadmiar wody, ktdry moze uszkodzic klej.

Zabezpieczenie
Oddanie do uzytku powinno nastgpic nie wczeéniej niz po 48 godzinach od zakorczenia instalacji.

Odpad
Odpad o wielkosci 4m2 powinien by¢ przekazany klientowi na ewentualne naprawy.

Czyszczenie i konserwacja
Wyktadzine nalezy czyscic i konserwowa¢ wg dokumentu wykfadzin PCW

Kontrola jakosci

Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej
kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na
sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakoSci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Badania przed przystgpieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robdt ocenié nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace odpowiadajg wymaganiom
specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢ wykonane wczesniej zostaty juz zakoriczone.

W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej rownosci, ewentualnych ubytkéw,
porowatosci, czystosci,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach i w wielu miejscach; prze$wit pomiedzy tatg, a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,
sprawdzenie stanu zawilgocenia, sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu, sprawdzenie prawidtowosci wykonania w
podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc pomiarédw szerokosci i prostoliniowosci sprawdzenie
wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie wykonywania robot.

W czasie wykonywania robdt nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych prac z zatozeniami okreslonymi w
dokumentacji projektowe;j i specyfikacji techniczne;j.

W szczegdlnosci kontrolowaé nalezy :

wykonanie wylewki samopoziomujacej,

prawidtowos¢ utozenia wzoru, badz kierunek uktadania runa,

prawidtowos¢ wykonania stykow wyktadzin

Badania po wykonaniu robét.

Po wykonaniu robdt i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowa nalezy dokonac préb i pomiaréw. Préoby
powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢ osiggniecie zaktadanych rezultatéw i zgodnos¢ z
przepisami.

W szczegdlnosci sprawdzi¢ nalezy:

jakosci (wyglad) catych powierzchni wyktadzin, prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami
i dylatacji.

Odbiér robot



Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Odbidr powinien obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego prawidtowosci uksztattowania powierzchni, potgczenia posadzki z podtozem
wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych

Dokumenty, ktére wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot

Atest Higieniczny

Krajowa deklaracja zgodnosci

WEZLY SANITARNE, PORZADKOWE, POM. SOCJALNE

Rodzaj wykonczenia powierzchni: matowa
ptytka wysokospieczona, szkliwiona
Format: 598x598mm

grubos¢ 10mm

Klasa scieralnosci: PEI 4

Mrozoodpornosé: tak

Rektyfikacja: tak

Antyposlizgowos$é: R10/B.

Fuga w kolorze ptytki max 2mm

Na kleju elastycznym

wezly sanitarne i porzagdkowe - ptytki do 2.0 m wysokosci pomieszczenia
pom. Socjalne - fartuch z ptytek na wys. 60Cm nad blatem

5. W zwigzku z koniecznoscig dopasowania materiatu do istniejgcych ptyt z widkien mineralnych (wymiana
czesci sufitu podwieszanego - zgodnie z poz. 158 przedmiaru) prosimy o wskazanie specyfikacji technicznej
obecnie zainstalowanych ptyt.
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Sufit akustyczny szczelny do pomieszczen o wysokich wymaganiach higienicznych z widoczng konstrukcjg nosng T24
System sktada sie z ptyt ze sprasowanej wetny szklanej, pokrytej specjalng folig o gtadkiej i catkowicie szczelnej

powierzchni. System wazy 3,0 kg/m? (20mm) lub 4,5 kg/m? (40mm).

Wiasciwosci uzytkowe:

kolor ptyt biaty NCS: S 1000-N

materiat rdzenia ptyty wetna szklana

grubos¢ ptyt 20 mm

wymiary ptyt 600x600 mm

odbicie swiatta >70%

utrzymanie w czystosci: mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz przecierania na mokro, mycia
pod wysokim ci$nieniem, mycia parg, max temp. wody 70°C

odpornosé na dziatanie: detergentéw (potwierdzona przez niezalezne laboratorium, zgodnie z PN-EN 1SO
11998:2007) oraz pary nadtlenku wodoru (H202)

klasa odpornosci na plesn potwierdzona niezaleznymi badaniami

rozwoj mikrobiologiczny: w klasie 0 zgodnie z ASTM G 21-96

konstrukcja i akcesoria: spetniajg wymagania antykorozyjne klasy C4 zgodnie z EN ISO 12944-2


https://cerrad.com/produkty/filtr/rodzaj_wykonczenia/matowa

Parametry techniczne
* dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,5 kg (5N)
* klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
* stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wtasciwosci Uzytkowych, zgodng z PN-EN 13964.

SALE ZABIEGOWE JAK NP. GASTROSKOPIA, KOLONOSKOPIA ITP. , GABINETY DIAGNOSTYCZNE, LEKARSKIE,
ZAPLECZA SALI OPERACYINEJ, SALE CHORYCH

Akustyczny sufit podwieszony HIGIENICZNY Z czesciowo ukrytg konstrukcje nosng oraz schodkowo przyciete krawedzie
T24 , ptyty wypetniajace z prasowanej wetny kamiennej bez dodatkdéw organicznych

Wiasciwosci uzytkowe:

*  kolor ptyt biaty NCS: S 0502-Y

*  materiat rdzenia ptyty wetna szklana

*  grubos¢ ptyt 15 mm

* wymiary ptyt 60x60 cm

*  odbicie swiatta > 80%

* utrzymanie w czystosci  mozliwo$¢ odkurzania recznego i maszynowego, przecierania na mokro raz w
tygodniu, mycia parg, cztery razy w roku

* odporno$é na dziatanie detergentéw (potwierdzona przez niezalezne laboratorium, zgodnie z PN-EN ISO
11998:2007) oraz pary nadtlenku wodoru (H20:2)

*  rozwdj mikrobiologiczny w klasie 0 zgodnie z ASTM G 21-96

® konstrukcja i akcesoria  spetniajg wymagania antykorozyjne klasy C1 zgodnie z EN I1SO 12944-2

POZOSTALE POMIESZCENIA

Sufit akustyczny z czesciowo ukrytg konstrukcjg nosng. System skiada sie z  piyt
ze sprasowane]j wetny szklanej o tgcznej przyblizonej wadze 2,5 kg/m2. Powierzchnia ptyt jest widoczna 7 mm
ponizej konstrukcji T24. Ptyty sg przeznaczone do demontazu.

Wiasciwosci uzytkowe:
= kolor ptyt biaty NCS: S 0500-N
= materiat rdzenia ptyty wetna szklana
= grubosc¢ ptyt 15 mm
= wymiary ptyt 600x600 mm
= odbicie $wiatta > 80%
= utrzymanie w czystosci mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz przecierania na mokro raz w
tygodniu

Parametry techniczne
= dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,3 kg (3N)
= klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
=  stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C



